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(54) COMPOSITION COSMETIQUE COMPRENANT DES DISPERSIONS DE PARTICULES DE PQLYMERES DANS 
UNE PHASE GRASSE LIQUIDE. 

L'invention a pour objet une composition a application 
topique comprenant une dispersion de pam'cules dans une 
phase grasse liquide d'un premier systeme polymerique fil- 
mifiable et une dispersion de particules dans la phase gras- 
se liquide d'un deuxieme systeme polymerique non 
filmifiable. 

L'invention a aussi pour objet un precede cbsmetique de 
maquillage ou de traitement non therapeutique des matfe- 
res keratiniques comprenant ('application sur les matieres 
keratiniques d'une telle composition. 

La composition permet d'obtenir un film brillant et non 
collant, ayant des proprietes de " sans transfert B et assurant 
en parrjcuiier un bon recourbement des fibres keratiniques. 
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La prSsente invention a pour objet une composition k application topique compre- 
nant des particules de polymfere disperses dans une phase grasse liquide, desti- 
n6e en particulier au domaine cosmetique. Plus specialement, Invention se rap- 
5 porte a une composition pour le soin ou le maquillage des matieres keratiniques 
telies que la peau, y compris les Ifcvres, et les phanferes comme ies cils, les sour- 
cils, les cheveux, et les ongles, notamment d'etres humains. 

Cette composition peut se presenter sous la forme de mascara, d'eye-liner, de 
10 produit pour les Idvres, de fard a joues ou k paupferes, de fond de teint, de produit 
de maquillage du corps, de produit anti-cernes, de base de maquillage, de com- 
position & appliquer sur un maquillage - dit encore top-coat - , de composition de 
protection solaire, de coloration de la peau, de produit de soin de la peau. 

15 Les produits de maquillage ou de soin de la peau ou des levres d'etres humains 
comme les eye-liners, les fonds de teints, les rouges & levres, ou bien encore des 
cils comme les mascaras, contiennent g6n6ralement des corps gras tels que des 
cires et des huiles, des pigments et/ou charges et, 6ventuellement des additifs 
comme des actifs. Ces compositions sont g6neralement appliquSes sur la peau ou 

20 les cils sous forme de couche mince conduisant a la formation d'un depot mince. 

Ces compositions, lorsqu'elles sont appliqu6es sur la peau ou les l&vres, pr6sen- 
tent Tinconv6nient de transferer, c'est-^-dire de se dSposer au moins en partie, en 
laissant des traces, sur certains supports avec lesquels elles peuvent etre mises 

25 en contact, et notamment un verre, une tasse, une cigarette, un vetement ou la 
peau. II s'ensuit une persistance mediocre du film applique, n6cessitant de renou- 
veler r6gulierement ('application de la composition de fond de teint ou de rouge k 
levres. Par ailleurs, Tapparition de ces traces inacceptables notamment sur les 
cols de chemisier peut ecarter certaines femmes de ('utilisation de ce type de ma- 

30 quillage. 

II est cdnnu des documents EP-A-749746 et FR-A-2772600 des compositions 
cosmetiques comprenant des particules de polym&re filmog&ne dispers6es dans 
une phase grasse liquide et stabilises en surface. Ces compositions, bien que 
35 presentant des propri§t6s de "sans transfert" am6lior6es, ont Tinconv§nient de 
laisser sur les matferes k6ratiniques un film peu brillant lorsque la composition 
comprend des matieres pulverulentes comme les charges. 

La pr6sente invention a done pour but de proposer une composition ne pr6sentant 
40 pas les inconv6nients ci-dessus et conduisant, apr&s application sur les matures 
keratiniques, h la formation d'un film brillant et non collant, tout en ayant des pro- 
prietes de "sans transfert". 
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Par ailleurs, personne jusqu'e ce jour n'a envisage d'utiliser des particules de po- 
lym&re dispers6es et stabilis6es en surface dans une phase grasse dans une 
composition de maquillage de fibres keratiniques tels que les cils pour leur gai- 
nage et/ou leur recourbement tout en ayant des proprietes de brillance et de non 
5 transfert, ais6ment d6maquillable. 

Les inventeurs ont d§couvert qu'une telle composition pouvait etre obtenue en uti- 
lisant un premier systeme polym6rique filmifiable et un deuxieme systeme polyme- 
rique non filmifiable disperses dans une phase grasse liquide. 

10 

Plus pr6cis6ment, l'invention a pour objet une composition k application topique 
comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable, une dispersion de 
particules dans une phase grasse liquide d'un premier systeme polym6rique filmi- 
fiable comprenant un premier polymere, stabilisees en surface, caracterisSe par le 
15 fait qu'elle comprend, de plus, une dispersion de particules dans la phase grasse 
liquide d'un deuxieme systeme polym6rique non filmifiable comprenant un 
deuxieme polymere, stabilis6es en surface. 

Par "milieu physiologiquement acceptable", il faut comprendre un milieu compati- 
20 . ble avec les matures keratiniques, comme un milieu cosmetique. 

[.'invention a aussi pour objet un proc6de cosmetique de maquillage ou de traite- 
ment non therapeutique des matieres keratiniques, comprenant Implication sur 
celles-ci d'une composition telle que decrite pr6cedemment. 

25 

Un autre objet de ('invention est I'utilisation d'une composition telle que definie 
pr6c6demment pour obtenir un film depose sur les matieres keratiniques, notam- 
ment les fibres keratiniques, brillant et/ou non collant et/ou ayant des proprietes de 
non transfert. 

30 

L'invention a encore pour objet ('utilisation d'une composition telle que definie pr6- 
cedemment pour recourber les fibres keratiniques, et notamment les cils. 

La composition selon l'invention comprend une dispersion stable de particules g6- 
35 n6ralement sph6riques, dans une phase grasse liquide physiologiquement ac- 
ceptable, d'un premier systeme polym£rique filmifiable comprenant un premier 
polymere et d'un deuxieme systeme polym6rique noh filmifiable comprenant un 
deuxieme polymere. Les particules de chaque systeme polym6rique ont de prefe- 
rence une taille allant de 5 nm * 600 nm, etant donn6 qu'au-dete d'environ 600 
40 nm, les dispersions de particules deviennent beaucoup moins stables, et de prefe- 
rence de 50 nm a 250 nm. 
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Le svsteme oolvmericiue : 

On entend par "systeme polymerique filmifiable" un systeme polymerique apte a 
former un film Isolable a temperature ambiante (25 °C). Le premier systeme poly- 
5 merique filmogene a de preference une temperature de transition vitreuse (Tg 1) 
basse, inferieure ou egale a la temperature de la peau, et en particulier inferieure 
ou egale a environ 40 °C. Avantageusement, la Tg 1 va environ de -100 °C a envi- 
ron 40 °C, et mieux allant de - 1 0 °C a 30 °C. 

10 On entend par "systeme polymerique non filmifiable", un systeme polymerique qui 
ne permet pas de former un film isolable a temperature ambiante (25 °C). Le 
deuxieme systeme polymerique non filmifiable permet toutefois, en association 
avec la phase grasse liquide, de former un depot continu et homogene sur les 
matieres keratiniques. Le deuxieme systeme polymerique non filmifiable a de 

15 preference une temperature de transition vitreuse (Tg 2) superieure a environ 40 
°C, et en particulier est inferieure ou egale a 300 °C. Avantageusement, la Tg 2 va 
environ de 45 °Ca150 °C. 

La mesure de Tg (temperature de transition vitreuse) est effectuee par DSC (Diffe- 
20 rential Scanning Calorimetry) selon la norme ASTM D341 8-97. 

Selon un premier mode de realisation de la composition selon rinvention, le pre- 
mier et/ou deuxieme systeme polymerique, Independamment I'un de I'autre, peut 
consister essentiellement, respectivement, en un ou plusieur(s) premiers) et 
25 deuxieme(s) polymere(s) ayant les caracteristiques du systeme polymerique 
correspondant decrites precedemment. 

Lorsque le premier et/ou le deuxieme polymere ne permettent pas d'obtenir seul 
les caracteristiques du systeme polymerique correspondant mentionnees prece- 

30 demment, il est possible d'ajouter un compos6 dont la fonction est de modifier les 
proprietes de chaque polymere pour obtenir le systeme polymerique souhaite. 
Aussi, selon un second mode de realisation de la composition selon rinvention, on 
peut ajouter au premier et/ou deuxieme polymeres au moins un agent piastifiant 
permettant d'obtenir un systeme polymerique ayant les caracteristiques telles que 

35 decrites precedemment Dans ce cas, le ou les systemes polymeriques compren- 
nent un melange (fun ou de plusieurs polymeres et d'au moins un agent piasti- 
fiant. 

Le ou les plastifiants peuvent etre choisis parmi les plastifiants usuellement utilises 
40 dans le domaine d'application et notamment parmi les composes susceptibles 
d'etre des solvants de I'un des polymeres. 
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Les premier et deuxieme polymeres utilises dans la presente invention peuvent 
etre de toute nature. Parmi les polymeres utilisables, on peut citer les polymeres 
radicalaires, les polyconderisats, et les polymeres d'origine naturelle et leurs me- 
langes. Les polymeres peuvent etre choisis par I'homme du metier en fonction de 
5 leurs proprietes. 

Les polymeres utilisables dans la composition de I'invention ont de preference un 
poids moleculaire moyen en poids allant de I'ordre de 2000 a 10 000 000. 

10 Par polymere radicalaire, on entend un polymere obtenu par polymerisation d'un 
ou plusieurs monomeres a insaturation notamment ethyienique, certain monomere 
etant susceptible de s'homopolymeriser (a I'inverse des polycondensats). Les po- 
lymeres radicalaires peuvent etre notamment des polymeres ou des copolymeres, 
vinyliques, notamment des polymeres acryliques. 

15 

Les polymeres vinyliques peuvent resulter de la polymerisation de monomeres a 
insaturation ethyienique ayant au moins un groupement acide etfou des esters de 
ces monomeres acides et/ou des amides de ces acides. 

20 Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides car- 
boxyliques insatures <x,p-ethyleniques tels que I'acide acrylique, I'acide methacry- 
lique, I'acide crotonique, I'acide maleique, I'acide itaconique et leurs associations. 
On utilise de preference I'acide (meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus pref6- 
rentiellement I'acide (meth)acrylique. 

25 

Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters 
de I'acide (meth)acrylique (encore appeie les (meth)acrylates), notamment des 
(meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en C1-C20, de preference en Ci-C 8 , 
des (m6th)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en C 6 -Cio, des (meth)acrylates 

30 d'hydroxyalkyte. en particulier d'hydroxyalkyle en C2-C 6 . 

Parmi les (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le (meth)acrylate de methyle, le 
(meth)acrylate d'6thyle, le (meth)acrylate de butyle, le (meth)acrylate d'isobutyle, 
le (meth)acrylate d'ethyl-2 hexyle, le (meth)acrylate de lauryle. 
Parmi les (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer le (meth)acrylate d'hy- 

35 droxyethyle, le (meth)acrylate de 2-hydroxypropyle. 

Parmi les (meth)acrylates d'aryle, on peut citer I'aciylate de benzyle et I'acrylate de 
ph6nyle. 

Les esters de I'acide (m6th)acrylique particulierement pr6f6r6s sont les 
(meth)acrylates d'alkyle. 

40 

Comme polymere radicalaire, on utilise de preference les copolymere d'acide 
(meth)acrylique et de (meth)acrylate d'alkyle, notamment d'alkyle en C1-C4. Plus 
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pr6f§rentiellement, on peut utiliser les acrylates de methyle 6ventuellement copo- 
Iym6ris6s avec I'acide acrylique. 

Comme amides des monomfcres acides, on peut citer les (m6th)acrylamides, et 
5 notamment les N-alkyl (m§th)acryiamides, en particulier d'alkyl en C 2 -Ci 2 tels que 
le N-ethyl acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-octyl acrylamide ; les N- dialkyl 
(C1-C4) (m6th)acrylamides. 

Les polymferes vinyliques peuvent Sgalement rSsulter de la polymerisation de mo- 
10 nom&res h insaturation ethylSnique ayant au moins un groupe amine, sous forme 
libre ou bien partiellement ou totalement neutralist, ou bien encore partiellement 
ou totalement quatemis6e. De tels monom&res peuvent etre par exemple le 
(meth)acrylate de dim&hylaminoethyle, le methacrylamide de dimethylamino6thyl, 
la vinylamine, la vinylpyridine, le chlorure de dialtyldim&hylammonium. 

15 

Les polymferes vinyliques peuvent 6galement r6sulter de I'homopolymerisation ou 
de la copolymSrisation d'au moins un monomere choisi parmi les esters vinyliques 
et les monom&res styr&niques. En particulier, ces monom&res peuvent etre poly- 
meris6s avec des monomfcres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels 
20 que ceux mentionn6s pr6cedemment. 

Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer I'ac6tate de vinyie, le propionate 
de vinyie, le necxtecanoate de vinyie, le pivalate de vinyie, le benzoate de vinyie et 
le t-butyl benzoate de yinyle. 

Comme monomeres styr&niques, on peut citer le styrfcne et Palpha-methyl styrfcne. 

25 

La liste des monomeres donn6e n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout 
monomfere connu de I'homme du m6tier entrant dans les categories de monome- 
res acryliques et vinyliques (y compris les monomferes modifies par une chaine 
siliconSe). 

30 

Comme autres monomeres vinyliques, on peut encore citer : 

- la N-vinylpyrrolidone; la vinylcaprolactame; les vinyl N-alkyl(Ci-C 6 ) pyrroles; les 
vinyl-oxazoles; les vinyl-thiazoles; les vinylpyrimidines; les vinylimidazoles; 

- les olefines tels que I'ethytene, le propylene, le butyl&ne, I'isoptene, le butadiene. 

35 

Le polym&re vinylique peut etre reticul6 a I'aide de monomfcre difonctionnel, no- 
tamment comprenant au moins deux insaturations ethyteniques, tel que le dim6- 
thacrylate d'&hylene glycol, le phtalate de diallyle. 

40 Avec de telles dispersions de particuies de polymfcre, il est possible de calibrer k 
volonte la taille des particuies de polymfere, et de moduler leur "polydispersite" en 
taille lors de la synthase. II est ainsi possible d'obtenir des particuies de trds petite 
taille, qui sont invisibles h I'oeil nu lorsqu'elles sont dans la composition et lors- 
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qu'elles sont appliquees sur la peau ou les levres. Ceci ne serait pas possible 
avec des pigments sous forme para'culaire, leur constitution ne permettant pas de 
moduler la taille moyenne des particules. 

De facon non limitative, les polymeres de invention peuvent etre choisis parmi, 
les polymeres ou copolymeres suivants : polyurethannes, polyurethannes- 
acryliques, polyurees, polyuree-polyurethannes, polyester-polyurethannes, poly- 
ether-polyurethannes, polyesters, polyesters amides, polyesters a chatne grasse, 
alkydes ; polymeres silicones, polymeres fluores et leurs melanges. 

Les premier et deuxieme polymeres disperses sont utilises en une quantite effi- 
cace pour obtenir un film continu et homogene, depose" sur les matieres keratini- 
ques et plus specialement les fibres keratiniques, brillant et/ou non collant et/ou 
ayant des proprietes de non transfert. 

En pratique, les premier et deuxieme polymeres disperses dans la phase grasse 
liquide peuvent etre presents en une teneur totale allant de 2 % a 60 % en poids, 
par rapport au poids total de la composition, de preference de 4 % a 40 % en 
poids, et mieux de 5 % a 30 % en poids. 

Avantageusement, les premier et deuxieme polymeres peuvent etre presents dans 
la composition selon un rapport ponderal premier polymere/deuxieme polymere 
allant de 1/99 a 99/1 , de preference 50/50 a 99/1 et mieux de 50/50 a 80/20. 



25 



La phase grasse liquide : 

Par "phase grasse liquide", on entend tout milieu non aqueux liquide a tempera- 
ture ambiante (25 4 C) et pression atmospherique. Cette phase grasse peut conte- 
30 nir une phase grasse liquide volatile et/ou une phase grasse liquide non volatile 
contenant respectivement une ou plusieurs huiles liquides. 

Par "phase grasse volatile", on entend tout milieu non aqueux susceptible de 
s'evaporer de la peau en molns d'une heure. Cette phase volatile comporte no- 
35 tamment des huiles ayant une pression de vapeur, a temperature ambiante et 
pression atmospherique allant de 10* a 300 mm de Hg (0,13 Pa a 40 000 Pa). 

La phase grasse liquide dans laquelle sont disperses les premier et deuxieme po- 
lymeres, peut comprendre toute huile physiologiquement acceptable et en particu- 
40 lier cosmetiquement acceptable, notamment au moins une huile choisie parmi les 
huiles d'origine minerale, animate, vegetate ou synthetique, carbonees, hydrocar- 
bonees, fluorees et/ou siliconees, seules ou en melange dans la mesure ou elles 



7 



2798061 



fomnent un melange homog§ne et stable et ou elles sont compatibles avec I'utili- 
sation envisage. 

La phase grasse liquide totale de la composition peut representor de 10 % a 98 % 
5 en poids, par rapport au poids total de la composition et de preference de 20 £ 85 
% en poids. La partie non volatile peut repr6senter de 0 a 80 % (notamment de 
0,1 a 80 %) du poids total de la composition et mieux de 1 a 50 %. 

Comme phase grasse liquide utilisable selon ('invention, on peut alnsi citer les 

10 huiles hydrocarbon6es telles que I'huile de paraffine ou de vaseline, I'huile de vi- 
son, de tortue, de soja, le perhydrosqual6ne, Thuile d'amande douce, de calo- 
phyllum, de palme, de p6pins de raisin, de sesame, de maTs, de parleam, d'arara, 
de colza, de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou 
de germes de c6r6ales ; des esters d'acide lanolique, d'acide oieique, d'acide lau- 

15 rique, d'acide stearique ; les esters gras, tels que le myristate d'isopropyle, le pal- 
mitate d'isopropyle, le stearate de butyle, le laurate d'hexyle, I'adipate de diisopro- 
pyle, Tisononate d'isononyle, le palmitate de 2-ethyI-hexyle, le laurate de 2-hexyl- 
decyle, le palmitate de 2-octyl-d6cyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl- 
dod6cyle, le succinate de 2-diethyl-hexyle, le malate de diisostearyle, le triisostea- 

20 rate de glycerine ou de diglyc6rine ; les acides gras sup6rieurs tels que I'acide my- 
ristique, I'acide palmitique, I'acide stearique, I'acide behenique, I'acide oieique, 
I'acide linoieique, I'acide linolenique ou I'acide isostearique ; les alcools gras sup6- 
rieurs tels que le cetanol, I'alcool stearylique du I'alcool oieique, Palcool linoieique 
ou linoienique, I'alcool isostearique ou Poctyl dod6canol ; les huiles silicon6es tel- 

25 les que les polydimethylsiloxane (PDMS), 6ventuellement phenyl^es telles que les 
phenyltrimethicones, ou eventuellement substitues par des groupements aliphati- 
ques et/ou aromatiques, eventuellement fluor6s, ou par des groupements fonc- 
tionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine ; les polysiloxanes 
modifies par des acides gras, des alcools gras ou des polyoxyalkyl&nes, les silico- 

30 nes fluor6es, les huiles perfluor6es. 

Avantageusement, on peut utiliser une ou plusieurs huiles volatiles d temperature 
ambiante. Ces huiles volatiles sont favorables d i'obtention d'un film d propri6tes 
"sans transfert" total, d savoir resistant totalement aux frottements. AprSs 6vapo- 
35 ration de ces huiles, on obtient un depot filmogene souple, non collant. Ces huiles 
volatiles facilitent, en outre, Fapplication de la composition sur les fibres k6ratini- 
ques comme les cils. 

Ces huiles volatiles peuvent etre des huiles hydrocarbon6es, des huiles silicon6es 
40 comportant 6ventuellement des groupements alkyle ou alkoxy en bout de chatne 
siliconee ou pendante. 
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Comme huile de silicone volatile utilisable dans Invention, on peut citer les silico- 
nes Iin6aires ou cycliques ayant de 2 a 7 atomes de silicium et/ou une viscosity 
inferieure k 8 est, ces silicones comportant 6ventuellement des groupes alkyle ou 
alkoxy ayant de 1 h 10 atomes de carbone. On peut citer notamment I'octamethyl- 
5 cyciotetrasiloxane, le decamethylcyclopentasiloxane, I'hexadecam&hylcyclohexa- 
siloxane, I'heptamethylhexyltrisiloxane, I'heptamethyloctyltrisiloxane. 

Comme huile hydrocarbonee volatile, on peut citer les isoparaffines en C 8 -Ci 6 tel- 
les que les 'ISOPARs', les PERMETYLs et notamment I'isododecane. 

10 

Ces huiles volatiles peuvent etre pr^sentes dans la composition en une teneur al- 
lant de 5 a 98 % du poids total de la composition, et mieux de 30 k 75 %. 

Dans un mode particulier de realisation de Finvention, on choisit la phase grasse 
15 liquide dans le groupe comprenant : 

- les compos6s liquides non aqueux ayant un parametre de solubilite global selon 
I'espace de solubilite de HANSEN inferieur a 17 (MPa) 1/2 , 

- ou les monoalcools ayant un paramfetre de solubilite global selon I'espace de 
solubility de HANSEN inferieur ou Sgal h 20 (MPa) 1 * 

20 • - ou leurs melanges. 

Le parametre de solubilite global 5 global selon I'espace de solubilite de HANSEN 
est defini dans Particle "Solubility parameter values" de Eric A. Grulke de Touvrage 
"Polymer Handbook" 3*™ Edition, Chapitre VII, pages 519-559 par la relation : 

25 

5 = (d D 2 + dp 2 + d H 2 ) 1/2 
dans laquelle 

- d D caract6rise les forces de dispersion de LONDON issues de la formation de 
30 dipoles induits lors des chocs moleculaires, 

- dp caracterise les forces afteractions de DEBYE entre dipoles permanents, 

- d H caracterise les forces ^interactions sp6cifiques (type liaisons hydrog&ne, 
actde/base, donneur/accepteur, etc.). La definition des solvants dans I'espace de 
solubilite tridimensionnel selon HANSEN est decrite dans ('article de C. M. 

35 HANSEN : "The three dimensional solubility parameters" J. Paint Technol. 39, 105 
(1967). 

Parmi les phases grasses liquides ayant un parametre de solubility global selon 
I'espace de solubilite de HANSEN inferieur ou 6gal k 17 (MPa) 1 * on peut citer des 
40 huiles v6g6tales form6es par des esters d'acides gras et de polyols, en particulier 
les triglyc6rides, telles que I'huile de tournesol, de s6same ou de colza, ou les es- 
ters d§riv6s d'acides ou d'alcools a longue chaine (e'est h dire ayant de 6 a 20 
atomes de carbone), notamment les esters de formule RCOOR' dans laquelle R 
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represente le reste d'un acide gras superieur comportant de 7 a 19 atomes de 
carbone et FV repr6sente une chalne hydrocarbon6e comportant de 3 a 20 atomes 
de carbone, tels que les palmitates, les adipates et les benzoates, notamment 
I'adipate de diisopropyle. On peut 6galement citer les hydrocarbures et notamment 

5 des huiles de paraffine, de vaseline, ou le polyisobutyfene hydrog6n6, l'isodod6- 
cane, ou encore les 'ISOPARs', isoparaffines volatiles. On peut encore citer les 
huiles de silicone telles que les polydimethylsiloxanes et les polymethylph6nylsi- 
loxanes, 6ventuellement substitues par des groupements aliphatiques et/ou aro- 
matiques, eventuellement fluores, ou par des groupements fonctionnels tels que 

10 des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine, et les huiles silicon6es volatiles, 
notamment cycliques. On peut egalement citer les solvants, seuls ou en melange, 
choisis parmi (i) les esters linSaires, ramifies ou cycliques, ayant plus de 6 atomes 
de carbone, (ii) les Others ayant plus de 6 atomes de carbone, (iii) les cetones 
ayant plus de 6 atomes de carbone. Par monoalcools ayant un param&tre de so- 

15 lubilite global selon Tespace de solubilite de HANSEN inferieur ou 6gal a 20 
(MPa) 1/2 , on entend les alcools gras aliphatiques ayant au moins 6 atomes de car- 
bone. Comme monoalcools selon Invention, on peut citer Talcool oieique, le d6- 
canol, le dodecanol, Toctadecanol et Talcool linoleique. 

20 Comme milieu non aqueux, on peut aussi utiliser ceux decrits dans le document 
FR-A-2 710 646deLV.M.H. 

Le choix du milieu non aqueux est effectue par Thomme du metier en fbnction de 
la nature des monomfcres constituant les potymfcres et/ou de la nature du stabili- 
25 sant, comme indique ci-aprds. 

La composition selon invention est obtenue par melange de la dispersion de par- 
ticules du premier sysfeme polymerique filmifiable avec la dispersion de particules 
du deuxieme systeme polym6rique. 

30 

Chaque dispersion de polymfcre peut etre fabriqu6e comme decrit dans le docu- 
ment EPrA-749747. La polymerisation peut etre effectuee en dispersion, c'est-&- 
dire par precipitation du polymfcre en cours de formation, avec protection des par- 
ticules formees avec un stabilisant. 

35 

On prepare done un melange comprenant les monom&res initiaux ainsi qu'un 
amorceur radicalaire. Ce melange est dissous dans un solvant appele, dans la 
suite de la pr6sente description, "solvant de synthase". Lorsque la phase grasse 
est une huile non volatile, on peut effectuer la polymerisation dans un solvant or- 
40 ganique apolaire (solvant de synthase) puis ajouter I'huile non volatile (qui doit etre 
miscible avec ledit solvant de synthase) et distiller seiectivement le solvant de 
synthfese. 
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On choisit done un solvant de synthese tel que les monomeres initiaux, et I'amor- 
ceur radicalaire, y sont solubles, et les particules de chaque polymere obtenu y 
sont insolubles afin qu'elles y pr6cipitent lors de leur formation. En particulier, on 
peut choisir !e solvant de synthese parmi les alcanes tels que I'heptane, Tisodode- 
5 cane ou le cyclohexane. 

Lorsque la phase grasse choisie est une huile volatile, on peut directement effec- 
tuer la polymerisation de chaque polymere dans ladite huile qui joue done egale- 
ment le role de solvant de synthase. Les monomeres doivent egalement y etre 
10 solubles, ainsi que I'amorceur radicalaire, et le polymere obtenu doit y etre insolu- 
ble. 

Les monomeres sont de preference presents dans le solvant de synthase, avant 
polymerisation, k raison de 5-20% en poids du melange reactionnel. La totalite 
15 des monomeres peut etre pr6sente dans le solvant avant le debut de la reaction, 
ou une partie des monomeres peut etre ajoutee au fur et a mesure de revolution 
de la reaction de polymerisation. 

L'amorceur radicalaire peut etre notamment I'azo-bis-isobutyronitrile ou le tertio- 
20 butylperoxy-2-ethyl hexanoate. 

Le stabilisant : 

25 Les particules de polymere sont stabilis6es en surface, au fur et £ mesure de la 
polymerisation, grace h un stabilisant qui peut etre notamment un polymere se- 
quence, un polymere greffe, et/ou un polymere statistique, seul ou en melange. La 
stabilisation peut etre effectu6e par tout moyen connu, et en particulier par ajout 
direct du polymere sequence, polymere greffe et/ou polymere statistique, lors de 

30 la polymerisation. 

Le stabilisant est de preference egalement present dans le melange avant poly- 
merisation. Toutefois, il est egalement possible de Tajouter en continu, notamment 
lorsqu'on ajoute egalement les monomeres en continu. 

35 

On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant par rapport au melange initial de 
monomeres, et de preference 5-20% en poids. 

Lorsqu'on utilise un polymere greffe et/ou sequence en tant que stabilisant, on 
40 choisit le solvant de synthese de telle maniere qu'au moins une partie des greffons 
ou sequences dudit polymere-stabilisant soit soluble dans ledit solvant, I'autre par- 
tie des greffons ou sequences n*y etant pas soluble. Le polymere-stabilisant utilise 
lors de la polymerisation doit etre soluble, ou dispersible, dans le solvant de syn- 
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these. De plus, on choisit de preference un stabilisant dont les sequences ou 
greffons insolubles presentent une certaine affinite pour le polymere forme lors de 
la polymerisation. 

5 Parmi les polymeres greffes, on peut citer les polymeres silicones greffes avec 
une chaine hydrocarbonee ; les polymeres hydrocarbones greffes avec une 
chaine silicon6e. 

Conviennent egalement les copolymeres greffes ayant par exemple un squelette 
10 insoluble de type polyacrylique avec des greffons solubles de type acide poly (1 2- 
hydroxy stearique). 

On peut egalement utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences compre- 
nant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un poly- 
15 mere radicalaire, comme les copolymeres greffes de type acrylique/silicone qui 
peuvent etre employes notamment lorsque le milieu non aqueux est silicone. 

Le stabilisant peut aussi etre choisi parmi les copolymeres blocs greffes ou se- 
quences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins 

20 d'un polyether. Le bloc polyorganopolysiloxane peut etre notamment un polydi- 
methylsiloxane ou bien encore un poly alkyl(CrCie) methyl siloxane ; le bloc poly- 
ether peut etre un poly alkylene en CrCie, en particulier polyoxyethylene et/ou 
polyoxypropylene. En particulier, pn peut utiliser les dimethicones copolyol ou en- 
core les alkyl (C 2 -Ci 8 ) methicones copolyol. On peut par exemple utiliser le dime- 

25 thicone copolyol vendu sous la denomination "DOW CORNING 3225C" par la so- 
ci6t6 DOW CORNING, ou le lauryl methicone copolyol vendu sous la denomina- 
tion "DOW CORNING Q2-5200 par la societe "DOW CORNING". 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences, on peut utiliser les copolymeres 
30 comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation d'au moins un mono- 
mere ethyienique, a une ou plusieurs liaisons ethyieniques 6ventuellement coriju- 
gu6es. tels que I'ethyiene, le butadiene, I'isoprene, et d'au moins un bloc d'un po- 
lymere styrenique. Lorsque le monomere ethyienique comporte plusieurs liaisons 
ethyieniques 6ventuellement conjuguees, les insaturations ethyieniques r6siduel- 
35 les apres la polymerisation sont g6neralement hydrog6n6es. Ainsi, de facon 
connue, la polymerisation de I'isoprene conduit, apres hydrogenation, a la forma- 
tion de bloc ethylene-propylene, et la polymerisation de butadiene conduit, apres 
hydrogenation, a la formation de bloc ethylene-butyiene. Parmi ces copolymeres 
sequences, on peut citer les copolymeres de type "dibloc" ou "tribloc" du type po- 
40 lystyrene/polyisoprene, polystyrene/polybutadiene tels que ceux vendus sous le 
nom de 'LUVITOL HSB' par BASF, du type polystyrene/copoly(6thyiene- 
propyiene) tels que ceux vendus sous le nom de 'KRATON' par Shell Chemical Co 
ou encore du type polystyrene/copoly(ethyiene-butyieneK 
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Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'au moins un monomfcre ethyl6nique, tels que 
Pethylene, I'isobutyiene, et d'au moins un bloc d'un polymere acrylique tel que le 
5 methacrylate de methyle, on peut citer les copolymeres bi- ou tris6quenc6s poly- 
(methylacrylate de methyle)/polyisobutyfene ou les copolymeres greffes k sque- 
lette poly(methylacrylate de methyle) et k greffons polyisobutylene. 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc 
10 resultant de la polymerisation d'au moins un monom&re ethytenique et d'au moins 
un bloc d'un polyether tel qu'un polyoxyalkylene en C2-C18, en particulier po- 
lyoxyethyiene et/ou polyoxypropyiene, on peut citer les copolymeres bi- ou trise- 
quenc6s polyoxyethylene/polybutadifene ou polyoxyethyldne/polyisobutylene. 

15 On peut egalement employer des copolymeres de (meth)acrylates d'alkyl en d- 
C 4l et de (meth)acrylates d'alkyl en Cs-Cao- On peut en particulier citer le copoly- 
mere methacrylate de stearyle/m6thacrylate de methyle. 

Lorsqu'on utilise un polymere statistique en tant que stabilisant, on le choisit de 
20 maniere & ce qu'il possede une quantite suffisante de groupements le rendant so- 
luble dans le solvant de synthese envisage. 

Lorsque le solvant de synthese est apolaire, il est preferable de choisir en tant que 
stabilisant, un poly mere apportant une couverture des particules la plus complete 
25 possible, plusieurs chaines de polymfcres-stabilisants venant alors s'adsorber sur 
une particule de polymere obtenu par polymerisation. 

Dans ce cas, on prefere alors utiliser comme stabilisant, soit un polymere greffe, 
soit un polymere sequence, de maniere k avoir une meilleure activite interfaciale. 
30 En effet, les sequences ou greffons insolubles dans le solvant de synthese ap- 
portent une couverture plus volumineuse k la surface des particules. 

Lorsque le solvant de synthese liquide comprend au moins une huile de silicone, 
Fagent stabilisant est de preference choisi dans le groupe constitue par les copo- 
35 lymdres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type polyor- 
ganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou 
d'un polyester comme les blocs polyoxy (C 2 -Cis)alkylene et notamment polyoxy- 
propyiene et/ou oxyethylene. 

40 Lorsque la phase grasse liquide ne comprend pas d'huile de silicone, I'agent stabi- 
lisant est de preference choisi dans le groupe constitue par : 



13 



2798061 



- (a) les copolymferes blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de. 
type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polym&re radicalaire ou d'un 
polyether ou cfun polyester, 

- (b) les copolym&res d'acrylates ou de m6thacrylates d'alkyl en CrC 4 , et d'acry- 
5 lates ou de methacrylates d'alkyl en C8-C30, 

- (c) les copolymferes blocs greffes ou s6quenc6s comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation d'au moins un monomfere ethytenique, k liaisons 
ethyleniques conjugu6es, 

et au moins un bloc d'un polymfcre vinylique ou acrylique ou d'un polySther ou d'un 
1 0 polyester, ou leurs melanges. 

On peut bien entendu utiliser des associations des stabilisants decrits pr6cedem- 
ment. 

1 5 De preference, on utilise des polymfcres dibloc comme agent stabilisant. 

Suivant ^application, on pourra choisir d'utiliser des dispersions de polymferes fil- 
mifiables ou non filmifiables, dans des huiles volatiles ou non volatiles. 

20 

Les additifs : 

La composition selon Invention peut contenir, en outre, au moins une cire qui 
peut etre choisie parmi les cires d'origine animate, les cires d'origine v6g6tale ou 
25 les cires d'origine synth&ique. 

Les cires susceptibles d'etre utilisees dans la composition selon I'invention possfc- 
dent en rdgle g6n6rale un point de fusion compris entre 40 et 1 10 °C . La cire peut 
6galement avoir une p§n6trabilite a raiguille allant de 1 k 217. La p6n6trabilit6 & 

30 raiguille des cires est d6termin6e selon la norme fran$aise NF T 60-123 ou la 
norme am§ricaine ASTM D 1321, k la temperature de 25 °C. Selon ces normes, la ' 
p6netrabilit6 k raiguille est la mesure de la profondeur, exprim6e en dixtemes de 
millimetre, k laquelle une aiguille normalis6e, pesant 2,5 g dispos6e dans un Equi- 
page mobile pesant 97,5 g et plac6e sur la cire k tester, pendant 5 secondes, p6- 

35 nfctre dans la cire. 

Parmi les cires d'origine animate, on peut citer les cires d'abeille, les cires de lano- 
line et les cires d'insectes de Chine. 

Parmi les cires d'origine v6getale, on peut citer les cires de riz, les cires de Car- 
40 nauba, de Candellila, d'Ouricurry, les cires de fibres de liege, les cires de canne k 
sucre, les cires du Japon, la cire de Sumac, la cire de coton. 
Parmi les cires d'origine min6rale, on peut citer les paraffines, les cires microcris- 
tallines, les cires de Montan et les ozokerites. 
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Parmi les cires d'origine synthetique, on peut utiliser notamment les cires de po- 
lyolefine et notamment les cires de polyethylene, !es cires obtenues par la syn- 
thase de Fischer et Tropsch, les copolymers cireux ainsi que leurs esters, les ci- 
res de silicone. 

5 II est egalement possible cTutiliser des huiles d'origine animate ou v6g6tale hydro- 
g6n6es qui repondent toujours aux deux caracteristiques physiques mentionn6es 
pr6c6demment. 

Parmi ces huiles, on peut citer les huiles hydrog6nees qui sont obtenues par hy- 
drog6nation catalytique de corps gras composes de chaine grasse Iin6aire ou non 
10 en C8-C32, 1'huile de toumesol hydrog6n6e, I'huile de ricin hydrog6n6e, I'huile de 
coprah hydrog6nee, I'huile de jojoba hydrog6n6e, la lanoline hydrog6n6e et les 
huiles de palme hydrog6n6es. 

Les cires utilisables selon la pr6sente invention sont de preference solides et rigi- 
des k temperature inferieure k 50 °C. 

15 

La composition selon invention peut comprendre de 0 % a 30 % (notamment de 
0,1 % k 30 %) en poids de cire, en poids par rapport au poids total de la composi- 
tion, de preference de 1 % k 25 % en poids. 

20 De preference, la composition selon I'invention peut comprendre : 

- au moins une cire ayant une penetrabilite a I'aiguille allant de 1 a 7, 5 (dite cire I), 
notamment en une teneur allant de 0,1 % k 20 % en poids par rapport au poids 
total de la composition, et 

- au moins une cire ayant une penetrabilite k I'aiguille sup6rieure a 7,5 et infe- 
25 rieure ou egale k 217 (dite cire II), notamment en une teneur allant de 0,1 % a 10 

% en poids par rapport au poids total de la composition. Ce melange de cire est 
notamment approprie lorsque la composition est destinee a etre utilis6e comme 
mascara ou eye-liner. 

30 La composition peut aussi contenir un polymere solubilise dans la phase grasse 
liquide, dit encore polymere liposoluble. 

Comme polymere lipophile, on peut notamment coter les copolymers resultant de 
la copo!ym6isation d'au moins un ester vinylique et d'au moins un autre monomer 
35 qui peut etre une olefine, un alkylvinyiether ou un ester allylique ou methallylique, 
comme decrits dans la demande FR-A-22622303, dont le contenu est Incorpor6 
dans la presente demande k titre de reference. 

Comme polymers filmogenes liposolubles utilisables dans I'invention, on peut 
40 egalement citer les polyalkyfenes et notamment les copolymers tfalcenes en Qr 
C20 comme le polybutene, les alkylcelluloses avec un radical alkyle Iin6aire ou ra- 
mifie, sature ou non en d k C 8 comme I'ethylcellulose et la propylcellulose, les 
copolymferes de la vinylpyrolidone (VP) et notamment les copolymers de la vinyl- 
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pyrrolidone et d'alcene en C 2 e C40 et mieux en C3 a C20. A titre d'exemple de co- 
polymere de VP utilisable dans I'invention, on peut citer le copolym&re de 
VP/acetate vinyle, VP/m6thacrylate d'ethyie, la polyvinyipyrolidone (PVP) butylee, 
VP/methacrylate d'6thyle/acide methacrylique, VP/eicosene, VP/hexad§cfene, 
5 VP/triacontene, VP/styrene, VP/acide acrylique/methacrylate de lauryle. 

Le polymere filmogfcne liposoluble peut etre present dans la composition en une 
teneur allant de 0,1 % k 15 % en poids, par rapport au poids total de la composi- 
tion, et mieux de 2 % a 10 % en poids. 

10 

La composition peut egalement comprendre au moins une matfere colorante 
comme les composes pulv6rulents et/ou les colorants liposolubles, par exemple e 
raison de 0,01 a 40 % du poids total de la composition. Les composes pulv6ru- 
lents peuvent etre choisis parmi les pigments et/ou les nacres habituellement utili- 
15 s6s dans les compositions cosmetiques. Avantageusement, les composes pulv6- 
rulents represented de 0,1 a 25 % du poids total de la composition et mieux de 1 
a20%. 

Les pigments peuvent etre blancs ou colores, min6raux et/ou organiques. On peut 
20 citer, parmi les pigments min§raux, le dioxyde de titane, eventuellement traite en 
surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les oxydes de fer ou de 
chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, I'hydrate de chrome et le bleu 
ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir de carbone, les pig- 
ments de type D & C, et les laques k base de carmin de cochenille, de baryum, 
25 strontium, calcium, aluminium. 

Les pigments nacres peuvent etre choisis parmi les pigments nacres blancs tels 
que le mica recouvert de titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres 
color6s tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notam- 
30 ment du bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment or- 
ganique du type precite ainsi que les pigments nacres a base d'oxychlorure de 
bismuth. 

La composition peut egalement comprendre des charges qui peuvent etre choisies 
35 parmi celles bien connues de I'homme du metier et couramment utjlis6es dans les 
compositions cosmetiques. Les charges peuvent etre minSrales ou organiques, 
lamellaires ou spheriques. On peut citer le talc, le mica, la silice, le kaolin, les 
poudres de Nylon (Orgasol de chez Atochem), de poly-p-alanine et de polyethy- 
lene, le Teflon, la lauroyl-lysine, I'amidon, le nitrure de bore, les poudres de poly- 
40 meres de tetrafluoro6thytene, les microspheres creuses telles que PExpancel (No- 
bel Industrie), le polytrap (Dow Coming) et les microbilles de rSsine de silicone 
(Tospearls de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium pr6cipite, le carbo- 
nate et Thydro-carbonate de magnesium, Thydroxyapatite, les microspheres de 
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silice creuses (SILICA BEADS de MAPRECOS), les microcapsules de verre ou de 
c6ramique, les savons metalliques derives d'acides organiques carboxyliques 
ayant de 8 a 22 atomes de carbone, de preference de 12 a 18 atomes de carbone, 
par exemple le stearate de zinc, de magnesium ou de lithium, le laurate de zinc, le 
5 myristate de magnesium. 

La composition selon I'invention peut comprendre, en outre, un agent 6paississant 
de la phase grasse liquide. L'agent epaississant peut etre choisi parmi les argiles 
organomodiftees qui sont des argiles traitees par des composes choisis notam- 

10 ment parmi les amines quaternaires, les amines tertiaires. Comme argiles orga- 
nomodiftees, on peut citer les bentonites organomodiftees telles que celles ven- 
dues sous la denomination "Bentone 34" par la societe RHEOX, les hectorites or- 
ganomodifiees telles que celles vendues sous la denomination "Bentone 27", 
"Bentone 38" par la societe RHEOX. 

15 On peut egalement employer des silices traitees, des gommes de guar alkylees 
liposolubles, des polymfcres geiifiant d'huile comme les polymeres tribloc ou en 
etoile resultant de la polymerisation ou copolym6risation d'au moins un monom^re 
a liaison ethylenique du type Kraton. 

20 L'agent epaississant peut etre present en une teneur allant de 0,1 % a 10 % en 
poids, par rapport au poids total de la composition. 

La composition peut contenir, en outre, tout additif usuellement utilises dans de 
telles compositions tels que les parfums, les conservateurs, les tensioactifs, les 
25 plastifiants, les sequestrants, les vitamines, les proteines, les c6ramides, les 
agents alcalinisants ou acidifiants, les emollients. 

Bien entendu, i'homme du metier veillera a choisir ce ou ces eventuels composes 
complementaires, et/ou leur quantite, de maniere telles que les proprietes avanta- 
30 geuses de la composition selon I'invention ne soient pas, ou substantiellement 
pas, alter6es par Tadjonction envisag6e. 

Selon un mode de realisation de I'invention, la composition peut etre essentielle- 
ment anhydre, et peut contenir moins de 10 % tfeau par rapport au poids total de 
35 la composition. Elle peut alors se presenter sous forme de gel huileux ou de pate. 

^invention est illustr6e plus en detail dans les exemples suivants. 



40 Exemple 1 de dispersion de polvmfere : 

On a pr6par6 une dispersion de copolymere non reticule d'acrylate de methyle et 
d'acide acrylique dans un rapport 85/15, dans de risodod6cane, selon la methode 
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de Texemple 7 du document EP-A-749 747. On obtient ainsi une dispersion de 
particules de poty(acrylate de methyle/acide acrylique) stabi!is6es en surface dans 
de Tisododecane par un copolymere dibloc sequence polystyr6ne/copoiy(ehyl6ne- 
propylene) vendu sous le nom de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de ma- 
5 tiere seche de 22,6% en poids et une taille moyenne des particules de 175 nm 
(polydispersite : 0,05) et une Tg de 20°C. Ce copolymere est filmifiable h tempe- 
rature ambiante (25 °C). 

10 Exemple 2 de dispersion de polvmfere ; 

On a prepare une dispersion de copolymere non reticule d'acrylate de methyle et 
d'acide acrylique dans un rapport 90/10, dans de Tisododecane, comrne indiqu6 e 
Texemple 1 . Le taux de mati&re sfeche est de 24,2 % et la taille moyenne des par- 
15 ticules de 180 nm et la Tg de 20 °C. Ce copolymere est filmifiable 4 temperature 
ambiante (25 °C). 

Exemple 3 de dispersion de polvm&re : 

20 

On a prepare une dispersion de copolymere non reticule de methacrylate de m6- 
thyle et d'acide acrylique dans un rapport 85/15, dans de Tisododecane, selon la 
methode de Texemple. 1 du document EP-A-749 746, en rempla$ant Theptane par 
de Tisododecane. On obtient ainsi une dispersion de particules de poly- 

25 (methacrylate de methyle/acide acrylique) stabilisees en surface dans de Tisodo- 
decane par un copolymere dibloc sequence polystyrene/copoly(ehylene- 
propyiene) vendu sous le nom de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de ma- 
ture s ^ che de 25,5 % en poids et une taille moyenne des particules de 150 nm 
(polydispersite < 0,1) et une Tg de 100 °C. Ce copolymere est non filmifiable k 

30 temperature ambiante (25 °C). 

Exemple 4 de dispersion de polvmfere : 

35 On prepare une dispersion de polymethacrylate de methyle reticule par du dim6- 
thacrylate d'ethyiene glycol, dans de I'isododecane, selon la methode de Texemple 
2 du document EP-A-749 746, en rempla? ant L'ISOPAR L par de Tisododecane. 
On obtient ainsi une dispersion de particules de polymethacrylate de methyle sta- 
bilisees en surface dans de Tisododecane par un copolymere dibloc sequence 

40 polystyrene/copoly(ehylene-propyiene) vendu sous le nom de KRATON G1701 
(Shell), ayant un taux de matiere seche de 19,7% en poids et une taille moyenne 
des particules de 135 nm (polydispersite : 0,05) et une Tg de 100°C. Ce copoly- 
mere est non filmifiable h temperature ambiante (25 °C). 
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Exemples 5 & 12 selon rinventlon : 

5 On a pr6par6 des melanges (exemples 5 i 1 2) de dispersion de polym&re filmifia- 
ble et de poiym&re non filmifiable selon les compositions suivantes : 

- Dispersion de polymere filmifiable de I'exemple 1 ou 2 
(appetee dispersion F1 ou F2) : x g 

10 - Dispersion de polymfcre non filmifiable de I'exemple 2 ou 3 

(appetee dispersion NF 3 ou NF 4 ) yg 

Pour chaque composition, on a mesure la brillance du film obtenu. La brillance a 
6t6 mesur6e pour un film humide d6pos§ de 300 \\m d'6paisseur d6pos6 sur carte 
15 de contraste puis conserve pendant 24 h, dans une atmosphere a 50 % d'humidit6 
relative, pendant 24 h. La mesure a 6t6 effectu6e a I'aide d'un brillancemetre BYK- 
GARDNER avec un angle de faisceau lumineux de 60°. 



20 Exemples 13 617 comparatlfs : 

On a 6galement compare la composition de I'exemple 9 a 5 compositions (exem- 
ples 13 a 17) similaires dans lesquelles le polymere non filmifiable a 6te remplac6 
par une quantity 6quivalente en matures sdches de charge. 
25 La comparaison a et£ faite sur les proprietes de brillance du film obtenu selon la 
m6thode indiqu6e pr6cedemment. 



Ftesultats : 

30 

On a obtenu les r6sultats suivahts : 



Exemple 


5 


6 


7 


Dispersion F 1 


X = 90 


X = 70 


X = 50 


Dispersion NF4 


Y=10 


Y = 30 


Y = 50 


Brillance 


84,7 


77,3 


74.2 



Exemple 


8 


9 


10 


11 


12 


Dispersion F 2 


X = 90 


X = 80 


X = 70 


X = 60 


X = 50 


Dispersion NF 3 


Y = 10 


Y = 20 


Y = 30 


Y = 40 


Y = 50 


Brillance 


85,3 


79,9 


65,5 


64,0 


60,8 
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Exemple 


13 (HI) 


14 (HI) 


15 (HI) 


16 (HI) 


17 (HI) 


Dispersion F 2 


X = 80 


X = 80 


X = 80 


X = 80 


X = 80 


Charge j 


C1 


C2 


C3 


C4 


C5 


Brillance 


3.2 


6,2 


2.3 


1,0 


2,6 



HI : hors invention 

5 

C1 : poudre de nylon - ORGASOL 2002 Extra D de la societe ATOCHEM 
C2 : Microbilles de r£sine polydim6thylsilsesquioxane - TOSPEARL 145a de la 

societe TOSHIBA SILICONE 
C3 : poudre de polyethylene - ACUMIST B-6 de la soctetS ALLIED CHEMICAL 
iO C4 : Copolymere dimethacrylate d'ethytene glycol/methacrylate de lauryle - 

POLYTRAP 6603 de la society APS 
C5 : Spheres de copolymere de dimethacrylate d'6thylene glycol et de methacry- 

late de methyle - MICROSPONGE SKIN OIL ADSORBER 5640 POWDER 

de la societe APS 

15 

On constate d'aprds ces r6sultats que les compositions selon Pinventton (exem- 
pies 5 & 12) permettent d'obtenir un film ayant une bonne brillance (sup§rieur h 
60), tandis que les compositions ne comportant pas de polym&re non filmifiable 
mais des charges (exemples 13 k 17) conduisent ^ un film mat (brillance inferieure 
20 a 1 0). Une composition ne contenant que du polymdre non filmifiable ne forme pas 
de film cohesif . 
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Exemoles 18 a 22 comparatifs dg mascara : 



On a prepare 4 mascaras (exemples 18 a 21) selon ('invention ayant les composi- 
tions suivantes : 



- Dispersion de polymere filmifiable de I'exemple 2 
(appelee dispersion F 2) xg 

- Dispersion de polymere non filmifiable de 

1 o Texemple 3 (appelee dispersion NF 3) y g 

- Paraffine 2,2 g 

- Cire de camauba 4,5 g 

- Cire d'abeille 8,3 g 
• Copolymere ac6tate de vinyle/stearate d'allyle 

15 (65/35) (Mexomfere PQ de CHIMEX) 2,2 g 

- Polylaurate de vinyle (Mexomfcre PP de CHIMEX) 0,75 g 

- Amidon de riz 0,85 g 

- Bentonite 5,32 g 

- Carbonate de propylene 1 ,74 g 
20 -Pigments 4,6 g 

- Conservateurs qs 
-lsodod6cane qsp 100g 



Exemple 


18 


19 


20 


X 


5 


10 


8 


y 


5 


10 


2 



25 



30 



35 



On a egalement prepare un mascara (exemple 22) ne faisant pas partie de i'in- 
vention de composition suivante : 



40 



- Dispersion de polymere filmifiable de I'exemple 2 
(appelee dispersion F 2) 

- Spheres de copolymere dimethacrylate d'ethylene 
glycol/methacrylate de methyle (Microsporige skin 
oil adsorber 5640 powder de la societe APS) 

- Paraffine 

- Cire de carnauba 

- Cire d'abeille 

- Copolymere acetate de vinyle/st§arate d'allyle 
(65/35) (Mexomere PQ de CHIMEX) 

- Polylaurate de vinyle (Mexomere PP de CHIMEX) 

- Amidon de riz 



8g 



2g 

2.2 g 
4,5 g 

8.3 g 

2,2 g 
0,75 g 
0,85 g 
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- Bentonite 

- Carbonate de propylene 

- Pigments 

- Conservateurs 



5,32 g 
1,74 g 
4.6 g 



5 - IsododScane 



qs 
qsp 



100 g 



Cette composition comprend done Tassociation d'une dispersion de polymfere fil- 
mifiable avec une charge a la place d'un polym&re non filmifiable. 

10 Pour chaque composition, on a mesur6 la durete du film obtenu, ainsi que les pro- 
prates recourbantes selon les methodes suivantes : 

a^ Mesure de l a durete du film : 

15 La durete du film est mesurSe selon la norme ASTM D-43-66, ou la norme NF-T 
30-016 (octobre 1981), a Taide d'un pendule de Persoz. 
Le film d6pos6 sur le support doit avoir une Spaisseur de 300 microns avant s6- 
chage. 

Aprfes s6chage pendant 24 heures, £ 30°C et sous une humidite relative de 50%, 
20 on obtient un film ayant une 6paisseur cfenviron 100 microns; on mesure alors sa 
durete a 30°C et 50% d'humidite relative, exprirrtee en seconde. 



b) Mesure du recourbement : 

25 

On utilise des 6prouvettes de 6 cheveux de 1 1 mm de long. 
On mesure le recourbement initial Ri des cheveux non maquilles en mesurant 
Tangle fomte par les cheveux par rapport h I'horizontale (on prend la moyenne de 
6 mesures). 

30 On maquille ensuite les 6prouvettes en appliquant la composition en 3 fois 10 
passages de brosse, en attendant 2 minutes aprfcs 1 0 passages. 

On mesure le recourbement Rm des cheveux imrrtediatement aprfes le maquillage 
en mesurant a nouveau Tangle forrrte par les cheveux maquiltes (moyenne de 6 
35 mesures). 



On determine ensuite le recourbement R = 



Rm - Ri. 
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On a obtenu les resultats suivants : 



Exemple 


18 


19 


20 


21 


22 


Durete (s) 


14.7 


17.2 


19.5 


14,8 


12,4 


Recourbe- 
ment (°) 


6.0 


7.6 


7,2 


7.9 


3.8 



5 

On constate que les compositions selon I'invention (exemples 18 a 21) torment un 
film pr6sentant une durete supSrieure & celle du film de I'exemple 22 ne compre- 
nant pas de particules de polymfere non filmifiable mais une charge (microsponge). 
De plus, le recourbement obtenu avec les exemples 18 a 21 selon (Invention ( va- 
10 nation d'angle s'au moins 6, 0 °) est bien supSrieur k celui obtenu avec I'exemple 
22 (variation d'angle de 3,8 °). 

Les compositions selon I'invention pr6sentent done de bonnes proprtetes de re- 
courbement des fibres teratiniques et forment des films de meilleure durete. 
Une composition ne contenant que du polym&re non filmifiable assocte h une 
15 charge ne forme pas de film cohesif et n'a done pas une duret§ satisfaisante pour 
etre employe dans un mascara. 

Exemple 23 : 

20 On a pr6par6 un fond de teint ayant la composition suivante : 

- Dispersion de polymere filmifiable de I'exemple 1 72,6 g 

- Dispersion de polymere non filmifiable de Pexemple 4 9,4 g 
-Pigments 10 9 

25 -Charges 9.4 g 

On a obtenu un fond de teint qui s'applique facilement sur le visage et qui donne 
un maquillage resistant a I'eau, nature!, non collant et prSsentant de bonnes pro- 
pri6t§s de non transfert 
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REVENDICATIONS 

1. Composition h application topique comprenant, dans un milieu physiologique- 
ment acceptable, une dispersion de particules d'un premier systeme polymerique 
5 filmifiable comprenant un premier polymere, stabilis6es en surface dans une 
phase grasse liquide, caract6ris6e par le fait qu'elle comprend, de plus, une dis- 
persion de particules d'un deuxieme systeme polymerique non filmifiable compre- 
nant un deuxieme polymere, stabilis6es en surface dans la phase grasse liquide. 

10 2. Composition selon la revendication 1, caract6ris6e par le fait que le premier 
systeme polymerique a une temperature de transition vitreuse (Tg 1) inferieure h 
40 °C. 

3. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes, caracteri- 
15 s6e par le fait que le premier systeme polymerique a une temperature de transition 

vitreuse (Tg 1) allant de - 100 °C a 40 °C, et mieux de - 10 °C a 30 °C. 

4. Composition selon Tune quelconque des revendications prScedentes, caracteri- 
s6e par le fait que le deuxieme systeme polymerique a une temperature de transi- 

20 tion vitreuse (Tg 2) superieure h 40 °C. 

5. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6c£dentes f caracteri- 
s6e par le fait que le deuxieme systeme polymerique a une temperature de transi- 
tion vitreuse (Tg 2) superieure h 40 °C et inferieure ou egale a 300 °C, et mieux 

25 allantde45°Ca150°C. 

6. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes, caracteri- 
see par le fait que le premier et/ou deuxieme polymeres sont choisis parmi les 
polymferes radicalaires, les polycondensats, les polymeres d'origine naturelle et 

30 leurs melanges. 

7. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes, caracteri- 
s6e par le fait que le premier et/ou le deuxieme polymeres sont choisis parmi les 
polyurethannes, polyurethannes-acryliques, polyurees, polyuree/polyurethannes, 

35 polyester-polyurethannes, polyether-polyurethannes, polyesters/polyesters ami- 
des, polyesters h chaine grasse, alkydes ; polymeres ou copolymeres acryliques 
et/ou vinyliques ; polymeres silicones, polymeres fluores et leurs melanges. 

8. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes, caracteri- 
40 s6e par le fait que le premier et/ou le deuxieme systeme polymerique compren- 

nent au moins un agent plastifiant. 
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9. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes, caracteri- 
s6e par le fait que les particules de chaque systeme polym6rique sont stabilis6es 
notamment par un stabilisant choisi parmi les polymers s6quenc6s, les polyme- 
res greffes, les polymers statistiques et leurs melanges. 

5 

10. Composition selon la revendication 9, dans laquelle le stabilisant est choisi 
parmi les polymers silicones greffes avec une chaine hydrocarbonee ; les poly- 
meres hydrocarbon6s greffes avec une chaine silicon6e ; les copolymers blocs 
greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et 

10 au moins un bloc d'un polymere radicalaire ; les copolymers blocs greffes ou se- 
quences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins 
d'un polyether ; les copolymers de (meth)acrylates d'alkyl en C1-C4 et de 
(meth)acrylates d'alkyl en C8-C30 ; les copolymers blocs greffes ou sequences 
comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation de monomeres 6thy- 

15 leniques comportant une ou plusieurs liaisons ethyienique 6ventuellement conju- 
guees et au moins un bloc d'un polymere styrenique ; les copolymers blocs gref- 
fes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation de 
monomeres ethyl6niques et au moins un bloc d'un polymere acrylique ; les copo- 
lymers blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la 

20 polymerisation de monomer ethyienique et au moins un bloc d'un polyether, et 
leurs associations. 

11. Composition selon la revendication 9 ou 10, caracteris6e en ce que le stabili- 
sant est un polymer bloc greffe ou sequence, comprenant au moins un bloc re- 

25 sultant de la polymerisation de monomers ethyieniques comportant une ou plu- 
sieurs liaisons ethyienique 6ventuellement conjugu6es et au moins un bloc d'un 
polymer styrenique. 

12. Composition selon Tune quelconque des revendications prcedentes, caracfe- 
30 ris6e par le fait que les premier et deuxieme polymers disperses dans la phase. 

grasse liquide sont presents en une teneur totale allant de 2 % h 60 % eh poids, 
par rapport au poids total de la composition, de preference de 4 % k 40 % en 
poids, et mieux de 5 % &.30 % en poids. 

35 13. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes, caracte- 
risee par le fait que les premier et deuxieme polymers sont presents dans la 
composition selon un rapport ponderal premier polym6r/deuxieme polymere al- 
lant de 1/99 a 99/1 , de preference de 50/50 a 99/1 , et mieux de 50/50 k 80/20. 

40 14. Composition selon Tune quelconque des revendications prec6dentes, caracte- 
risee par le fait que la phase grasse liquide comprend au moins une huile choisie 
parmi les huiles d'origine min6rale, animale, v6getale ou synthetique, hydrocarbo- 
n6es, fiuor6es et/ou silicon6es, seules ou en melange. 
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15. Composition selon Tune des revendications pr6cedentes, dans laquelle la 
phase grasse liquide est choisie parmi Phuile de paraffine ou de vaseline, Phuile de 
vison, de tortue, de soja, le perhydrosquafene, Phuile d'amande douce, de calo- 

5 phyllum, de palme, de parteam, de p6pins de raisin, de s6same, de mais, de col- 
za, de toumesol, de coton, d'abricot, de rich, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de 
germes de c6r6ales ; des esters d'acide lanolique, d'acide oleique, d'acide lauri- 
que, d'acide stearique ; les esters gras tels que le myristate tfisopropyle, le pal- 
mitate d'isopropyle, le stearate de butyle, le laurate d'hexyle, Padipate de diisopro- 

10 pyle, Tisononate d'isononyle, le palmitate de 2-ethyl-hexyle, le laurate de 2-hexyl- 
d6cyle, le palmitate de 2-octyl-d6cyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl- 
dodecyle, le succinate de 2-diethyl-hexyle, le malate de diisostearyle, le triisostea- 
rate de glycerine ou de digiyc6rine ; les acides gras sup6rieurs tels que Pacide my- 
ristique, Pacide palmitique, Pacide stearique, Pacide beh6nique, Pacide oleique, 

15 Pacide linol&que, Pacide linotenique ou Pacide isostearique ; les alcools gras sup6- 
rieurs tels que le cetanol, Palcool stearylique ou Palcool oleique, Palcoo! linoleique 
ou linolenique, Palcool isostearique ou Poctyl dodecanol ; les huiles silicon6es tel- 
les que les PDMS eventuellement phenyles tels que les phenyltrimethicones ou 
eventuellement substituSs par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, 

20 ou par des groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol 
et/ou amine ; les polysiloxanes modifies par des acides gras, des alcools gras ou 
des polyoxyalkylenes, les silicones fluor6es, les huiles perfluor6es ; les huiles vo- 
latiles telles que Poctam6thylcydotetrasiloxane, le decamethylcyclopentasiloxane, 
Phexadem6thylcyclohexasiloxane, l'heptam6thylhexyltrisiloxane, Pheptamethyloc- 

25 tyltrisiloxane ou les isoparaffines en C a -Ci6, et notamment PisododScane, et leurs 
melanges. 

16. Composition selon Pune quelconque des revendications pr6c6dentes, caracte- 
ris6e par le fait que la phase grasse liquide est choisie dans le groupe 

30 comprenant : 

- les compos6s liquides non aqueux ayant un param&tre de solubility global selon 
Pespace de solubilite de HANSEN interieur a 17 (MPa) 1/2 , 

- ou les monoalcools ayant un paramfctre de solubilite global selon Pespace de 
solubilite de HANSEN interieur ou 6gal a 20 (MPa) 1/2 , 

35 - ou leurs melanges. 

17. Composition selon Pune quelconque des revendications pr6c6dentes, caracte- 
ris6e en ce que la phase grasse liquide content au moins une huile volatile & tem- 
perature ambiante. 

40 

18. Composition selon Pune quelconque des revendications pr6cedentes, caractS- 
ris6e par le fait quelle comprend, en outre, au moins une cire. 
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19. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes, caracte- 
ris6e par le fait qu'elle comprend, en outre, au moins un polymfere liposoluble. 

20. Composition selon Tune quelconque des revendications pr^cedentes, caracte- 
5 ris6e par le fait que la composition comprend au moins un additif choisi dans le 

groupe form§ par les agents 6paississants de la phase grasse liquide, les par- 
fums, les conservateurs, les tensioactifs, les sequestrants, les vitamines, les pro- 
teines, les c6ramides, les agents alcalinisants ou acidifiants, les 6mollients, les 
matteres colorantes, les charges. 

10 

21. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes, caracte- 
ris6e par le fait que la composition est essentiellement anhydre. 

22. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes» caracte- 
15 ris6e par le fait que la composition se pr6sente sous la forme de mascara, d'eye- 

liner, de produit pour les levres, de fard £ joues ou S paupferes, de fond de teint, 
de produit de maquillage du corps, de produit anti-cemes, de base de maquillage, 
de composition a appliquer sur un maquillage, de composition de protection so- 
(aire, de coloration de la peau ou de produit de soin de la peau. 

20 

23. Proc6d6 cosm&ique de maquillage ou de traitement non th6rapeutique des 
matferes k6ratiniques, caract6ris6 par le fait que Ton applique sur les matieres k§- 
ratiniques une composition selon Tune quelconque des revendications 1 a 22. 

25 24. Utilisation d'une composition telle que deflnie selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 22 pour I'obtention d'un film depos6 sur les matteres teratiniques, 
notamment les fibres teratiniques, brillant et/ou non collant et/ou resistant aux 
frottements et/ou ayant des propriet6s de non transfert. 

30 25. Utilisation d'une composition telle que definie selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 22 pour recourber les fibres keratiniques, notamment les.cils. 
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